MIG - MAG TRIMIG 300-4S -
400V -3 0 ml

35300A

Ref. 033832 (without accessories)
Ref. 021624 (with accessories) INVESTIN THE FUTURE

Szinergikus vezérlésii 3 fazisu fogyoelektrodas hegesztogép, ideadlis lakatos, ipari, illetve karbantartasi
munkakhoz. Alkalmas acél, rozsdamentes acél és aluminium hegesztésére. Ajanlott intenziv professzionalis
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hegesztési feladatok elvégzésére 1,2 mm atmérdjii (alkalmanként 1,6 mm) huzallal.

Szinergikus mddban a beallitas gyors és egyszerl. A
mikroprocesszor vezérlés bedllitja az optimalis huzal
sebességet. Ezzel elkeriilhet6 a hosszadalmas beallitasi
folyamat és optimalis hegesztési paramétereket biztosit. %
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3 rendelkezésre all6 funkcio
2T: 2 item( hegesztés
4T: 4 (item( hegesztés
Spot

2 féle beallitasi mdd: Szinergikus vagy manualis

Szinergikus: a huzal sebesség beallitds automatikus
Csak ki kell valasztani:

huzal tipust | SRS
-huzal atmérét

-aramerG@sséget O

A gép beallitja az optimalis Char

huzal sebességet. A bevitt

adatokat a gép memdriaja

tarolja és a kdvetkezd o
munkanal hasznalhaté

Manualis: A huzal sebesség manudlis beallitdsa sziikséges

Alap tartozékok:

Gaz nélkili hegesztési mod

Forditott polaritassal porbeles huzallal Torch Grip 350A Earth clamps
Kiltéri hegesztéshez (szeles id6ben) 21,2 (4m) (4m)

Feltehet6 huzaldobok: @ 200/9300
4 gorgbs huzaltovabbitdval szerelve, r

idedlis puha aluminium huzalokhoz is.
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