MIG - MAG TRIMIG 250-4S.DV 230/400v-30

35>250A Ref. 033825

INVEST IN THE FUTURE

TRIMIG 250-4S DV 230-400 V szinergikus vezérlés(i haromfazisu hegeszt6 berendezés idealis karbantartasi és
lakatos munkakhoz. Alkalmas acél, rozsdamentes acél, aluminium hegesztésére valamint intenziv professzionalis
munkdkhoz ©- 1,2 mm huzal vastagsagig.

Szinergikus médban a bedllitas gyors és egyszerd. A mikroprocesszor
vezérlés automatikusan allitja az optimalis huzalsebességet.

Ezzel elkeriilhetd a kézi beallitas és biztositja a megfelel6 hegesztési
paramétereket.

3 rendelkezésre all6 funkcid
-2T: 2taktus

-4T: 4taktus

- Spot

Szinergikus médban kdnnyii és gyors beallitas
Ezzel a funkcidval a huzalsebesség bedllitas automatikus

Csak ki kell valasztani:

*a huzal tipust
* a huzal 4tmérdét
*az aramerdsséget

A gép alapfelszereltsége:
1 db 250 A ,,CO” pisztoly 3 fm-es kabellel
1 db test csipesz (3,5m )

A késziilék beallitja az optimalis huzalsebességet.

Az utolso beallitasok mentése.

SYNERGIC MIG \ ¢ ACCESSORIES

EASY CONTROL
1 +

MADE IN FRANCE

Torch MB25 kit (250A)
Not included
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= Springs for nozzle (x 5)

= Nozzles 250A (x 3)
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