GYSPOT INVERTER EVOLUTION PTI-s7 [l

4M - Ref. 020894 - 400V - 30
6M - Ref. 020900 - 400V - 3p INVESTIN THE FUTURE

SPOT-WELDING

EQUIPMENT

A Gyspot PTI Evolution az idedlis megoldas a nagyszilardsagu, magas olvadaspontu, 6tvozott acél lemezek (UHSS/boron)
hegesztési kovetelményeinek teljesitésére 550 daN elektrodakar (8 baron) szoritéerével és 14500 A hegeszt6arammal.
,,C” fogdba integralt high-tech transzformatorral ellatva. A berendezés megoldas a korlatozott aramellatasi munkahelyek
szamara, mivel 16 — 25 A biztositékkal is miikddik. A gép teljes mértékben megfelel a 2004/40/EC Eurépai iranyelvnek
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UJITAS
e Cfogoba integralt vizh(itott transzformator
e Alacsony aram fogyasztas ( 40%-kal kevesebb mint a kabeles)

e  Mikodés 16 A késleltetett biztositékkal
LEIRAS
e  Mindenféle fém munkahoz idealis C fogd
e  Konnyd sulyu és kdnnyen kezelhet6 fogd: 10 kg
e Vdlaszthaté munkakdbel hosszusag: 4 m vagy 6 m

e  Fogdba épitett taviranyitd

DYNAMIC
#* MUKODES EDLC conTroL

*Hegeszt6 aram: - Magas hegeszté aram 14500 A
- Figyelmeztetd hangjelzés alacsony hegesztd aramnal
- Allandé aram ellendrzés
- Alacsony elektromos fogyasztas
-GLUE mad: ragasztott lemezekhez
*Elektroda nyomaer6: - Nyomoerd ellenérzés
- Aktudlis nyomas digitalis kijelzése
- Nyomdéerd: 550 daN 8 bar levegényomasnal
- Vizhiitott karok egészen a hegeszt6 csucsokig

& MACHINE INTERFACE 550 daN

*AUTO MODE: Hegesztési paraméterek automatikus beallitasa
*Valasztasi lehet6ség 7 méd kozil, minden felhaszndld kévetelményének megfelelve

NYOMONKOVETES
*Az elkészitett hegesztési pontok jellemzGinek mentése SD kartyara.
*Az SD kartyara mentett jelentések PC-re athelyezése
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STANDARD MODE
A gép meghatdrozza a hegesztési paramétereket a hegesztendé
lemezvastagsag és tipus ismeretében.
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MANUAL MODE

A hegesztési paraméterek direkt programozasa
- hegeszt6 dram
- hegesztési id6
- elektréda nyomas

wane MULTI

MULTI MODE
A hegesztendé lemezek vastagsaga és a tipusa is kiilon-kilon beallithatd.
A gép ezeket figyelembe véve dllitja be a hegesztési paramétereket.

mooe GYSTEEL

GYSTEEL MODE
A GYSTEEL Vision méréeszkoz segitségével meghatarozott érték beirasaval
a gép onalldéan beallitja a hegesztés paramétereit.

DYNAMIC
EI:B CONTROL

AUTO MODE ** New **

Automatikus érzékelése:
- afém tipusanak
- afém lemez vastagsaganak
- ragaszto jelenlétének
- fém lemezek koz6tti szigetel6 anyag jelenlétének

CAR MANUFACTURER MODE ** New **
Az autogyartok javitdsi utasitasa szerint programozott értékek alapjan
végzi a hegesztést.
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ENERGY MODE ** New **

Ez a mdd tesztlaboratdriumok és autdgyartok szamara keriilt kifejlesztésre
abbdl a célbdl, hogy az energia felhasznalds ellenérizheté legyen.
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